Statele Unite ale Americii

a) Sisteme de fermentare cu alimentare continud

Acest sistem include un tanc pentru prefermentarea dejectilor, echipamentul pentru manipularea fluidului si
farmeantatorul.

Tancul de prefermentare se dimansioneaza pentru a retine cantitatea de dejectii generate in circa 2 zile la o
farma zootehnica. Este construit din beton armat, de forma paralelipipedica si amplasat sub nivelul solului.
In figura 4 4 se prazinta schema tehndlogicd a unui sistem de fermentare cu alimentare continua. O singura
pompd asigura atat alimentarea fermentatorului din tancul de prefermentare precum si evacuarea reziduului
din farmentator prin robinetii R1 si R2.

Evacuara
reziduu farmantat /_,f—f’_— e
R1 R2 A -,
o
Reziduu ® Pompa B e
b T e B 2R o
brut ?—_ = s o e o
:_'_ I e A > eyl Colecior
= = = = = = o e
A loemsmnTT A BE 2 I
5 Mgy R gy o
71 [ — = = =
A+ 1 Aghare  E P =
7 ctod . .; : | P = = = =
Tang pentru 7 EroulE oy ey
prefarmantare -
Apa calda pentru dilutie
Pozitia robinetelor R1 si R2
Prefarmant
_—
Alimentare fermentator cu
material proaspat fermeantat
Evacuare reziduu fermentat g _

Fig 4.4 Schama fehnologicd & unui sisiem de fermentare cu alimentare continua

In figura 4.5 este prezentatd schema unui fermentator cu alimentars continud de capacitate medie
(Pannsylvania). De retinut modul da agitare al fuidului din fermentator prin recircularaa unei pari din biogaz,
precum si sistemul de izolam.
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Fig. 4.5 Schema unui fermentaior cu alimentare continug, de capaciiate media
1 - alimentalor, 2 - compresar de biogar: 3 - acopens oal galanizal
—izcigtie; 5 — sz debeton D =6m, H=56m;

& - transportor da ndémol: 7 - sursa de caldurd 8 - lermentator.

b) Sisteme de fermentare cu alimentare in sane alfernative

Schema tehnologica a unui astfel de sistem este prezentata in figura 4.6.

Acest sistem are fermaentatorul format din doud compartimente de forma semicilindricd despartite de un
perele separator vertical, central.

reziduu

fermantalor cu dous apa
compartinmante

apa de dilutie incalzita

Fig. 4.6 Schema une inslalalil de lermentare anasrobd cu alimenare in sane alermative

in prima jumétate a timpului de retentie (de exemplu 10 zile) unul din compartimente este alimentat zilnic cu
dejectii. in urmatoarele 10 zile, alimentarsa incetezd in acest compartimant, dajectile semilichida find lasata
g4 fermentaze ca intr-un sistem cu alimentare discontinuéd. Concomitent incepe alimentarea celui de al doilea
compartiment. Alimentarea - fermentarea - evacuaraa se repata ciclic, cu alternarea fazelor intre cele doua
compartimente. Legatura celor doua compartimenta cu pompa se face prin intermediul robinetelor R3 si R4,

c) Sistem de fermentare in structurd lagunard cu alimeniare in fux de tip piston
Sistemul este constituit dintr-un tanc de prefermeantare, un fermantator lagunar cu flux d2 tip piston si un tanc
de prefermentare, amplasate sub nivelul solului (fig.4.7).
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Fig 4 7 Schema unui siziem de farmentare cu alimentare in fhx de tip pislon

Tancul de prefermentare are o capacitate de retinere pentru doud zile si dimenteaza fermentatorul prin
dislocare gravitationala a dejactiilor semilichide din interiorul acestuia.

Peretii laterali si podeaua sunt din pamant captusit cu argild, jar cai a fermentatorului propriv-zis sunt din
beton armat. Peratii fermentatorului sunt mai g.d:urti, lasand la bazd un spativ suficient pentru a permite
alimentarea si evacuarea fluidului din reactor. Invelisul este fixat, dar flexibil, incluzind o folie izolanta din
material plastic, intdrita. Ea este prinsé de-a lungul peretilor reactorului. Fermentatorul lucreaza la 25°C,
ragimul termic fiind asigurat prin introducerea de apa calda in mai multe puncte din fermentator, aceasta
asigurind si dilutia dajectiilor.



